@HIE:

22122025

2.33 SPU SAUNA-SATUGA LIITUMINE

Uldist

Liitumine

Hudroisolatsiooni ja pinnakonstruktsioonististeemi valides tuleb arvesse votta
ruumile mojuvad koormused, aluspinna niiskusesisaldus ja objekti ajagraafik. Sauna
pdranda  hudroisolatsiooniks ~ ARDEX ~ toodetest on  vdimalik  valida
kahekomponendiline ARDEX 8+9 v&i ARDEX 8+9 LW voi hekomponendiline ARDEX
S 1-K Plus. Lisaks kaesolevale jalgige ka materjalitootja poolseid tootejuhendeid.

SPU Sauna-Satuga litumine teostatakse SPU Systems Oy juhiseid jargides.

1. Isolatsiooniplaadi  pinnal olev alumiiniumpaber eemaldatakse pdranda
hudroisolatsiooni tlespoorde kohast.

2. ARDEX tugevduslint kinnitatakse marjale ARDEX-i hiidroisolatsioonimassile seina

ja poranda tihendusjoonel.

3. ARDEX-i hudroisolatsioon  rullitakse  katvalt Gle  kogu  tugevduslindi

isolatsiooniplaadi ja péranda pinnale.

4. Hudroisolatsiooni ja isolatsiooniplaadi alumiiniumpaberi vaheline thenduskoht
teibitakse alumiiniumtebiga.

5. Pérast hidroisolatsioonikihi kuivamist paigaldatakse kohtadesse, kuhu on ette
nahtud siilikoonist elastne vuuk, ARDEX SK 4 PROTECT kaitselint. See
kleebitakse lindi enda kleepspinnaga hudroisolatsioonikihi peale, tsentraalselt
tulevase elastse vuugi joonele. Kaitselint hoiab &ra silikooni 3 pinna kontakti ja

kaitseb hidroisolatsiooni silikooni valjavahetamisel tulevikus.

6. Plaatide kinnitamine tehakse ARDEX X 77, ARDEX X 77 W ARDEX X 77 S vai
ARDEX X 80 kinnitusseguga.

/. Plaaditav pdrandapind jagatakse deformatsioonivuukidega véljadeks vastavalt
Sisetoode RYL 2025 punktile 1326.1.2.3.112 Plaathatte deformatsiooniviuuk.
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Juhul kui plaaditav pind jatkub thest ruumist teise, tehakse deformatsioonivuuk

ukseava kohta jaavasse plaadivuuki.

Keraamiliste plaatide vuukimiseks vuugilaiusega 1-6 mm kasutatakse ARDEX G
10 Premium vuugisegu (EN 13888 klassifikatsiooni jargi CG 2 WA).

Tiheda koostisega materjalist plaatide vuukimise vuugilaiusega 1-6 mm saab
teha ARDEX G8S vuugiseguga (EN 13888 klassifikatsiooni jargi CG 2 WA).

Piirnemiskohad ning deformatsioonivuugid vuugitakse ARDEX SN vdi ARDEX SE
margruumide silikooniga, vastavalt vuugisegu varvitoonile.
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